Montageanlage

fur SchlieRbleche

Die Kundenanforderungen

« Montage von zwei Teilen (Unterteil und
Schlieltblech)

e 3.000 Teile/Stunde

e 49 Produktvarianten

e Kurze Umristzeiten bei Typwechsel

 Aulerst robuste Maschinenausfthrung fur
Dauerbetrieb 24/7

» Geringe Mitarbeiterbindung
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Die LAS-Losung

Kurvengesteuerte Montagemaschine ratioCELL
mit Rundschalttisch

e 50 Takte/Minute (3.000 Teile/h)

» Gute Zuganglichkeit

 Einfaches Bedienkonzept

» Schnellverstellung fir raschen Formatwechsel

« Zufihrung der Metallbauteile: Entladung aus
Gitterboxen mit Magnetentlader

» Zusammenspiel von kurven- und servogesteuerten
Einheiten
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Montageablauf

Unterteile zufihren und einsetzen
Kontrolle Unterteile

Bricken zufiihren und einsetzen
Bricke mit Unterteil zusammenflgen
Hohenkontrolle

Unterteile mit Laser beschriften

|O- und NIO-Teile ausgeben
Leerkontolle Aufnahmen

lhr Ansprechpartner

Roman Boos

LAS Lean Assembly Systems GmbH | *
TalstralRe 13 b
73547 Lorch-Weitmars

Deutschland

T +49(0)7172/18917-520
M +49 (0) 17130527 92
r.boos@las-automation.de

www.las-automation.de


https://vimeo.com/412621075

