Montageanlage
fur Gewurzmuhlen

Die Kundenanforderungen Die LAS-Losung

» Montage von funf Teilen aus Kunststoff und Kurvengesteuerte Montagemaschine ratioCELL
Keramik mit Rundschalttisch

e 3.000 Teile/Stunde

e 6 Produktformate e 50-60 Takte/Minute (3.000-3.600 Teile/h)

 Kurze UmrUstzeiten bei Typwechsel * Gute Zuganglichkeit

Einfaches Bedienkonzept

Wechselsatze fir Produktvarianten

Weitere Produktvarianten konstruktiv vorgesehen
Zufuihrtechnik mit Schnellentleerungen fiir einfachen
Formatwechsel

» Erweiterbar auf zusatzliche Produktformate
« Robuste Maschinenausfihrung fir Dauerbetrieb 24/7
 Reinigungsfreundlich




Montageablauf

o Unterteile zufiihren, einsetzen, kontrollieren

e Innenteile zufiihren, in Unterteil einsetzen,
kontrollieren

o Abdeckscheibe und Mahlwerk zufiihren

« Vormontage: Mahlwerk radial ausrichten, in
Abdeckscheibe eindriicken und kontrollieren

« Baugruppe Mahlwerk/Abdeckscheibe in Baugruppe
Unterteil/Innenteil einsetzen, kontrollieren

e Oberteil zufihren, aufsetzen und kontrollieren

o |O-Teile, NIO-Teile und QS-Teile ausgeben

Ilhr Ansprechpartner

Roman Boos
LAS Lean Assembly Systems GmbH
Talstrafte 13

73547 Lorch-Weitmars
Deutschland
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https://vimeo.com/412324629

