Montageanlage
fur Federgehause

Die Kundenanforderungen

» Montage von 2.640 Federgehausen/h

e 2 Formate

o Ausstanzen der Federn

« Zuflhren der Gehause Uiber Magnetentlader
o Fetten der Gehduse an mehreren Punkten

o Schneller Formatwechsel

« Robuste Ausfihrung fir Produktion 24/7

Die LAS-LOsung

Kurvengesteuerte Montageanlage ratioCELL
mit 12-fach Rundschalttisch

45 Takte/Minute einbahnig (2.700 Teile/h)
Schallschutz mit automatischer Offnung fir Beftllung
durch Magnetentlader

Federbander werden automatisch von Rollen
abgehaspelt und gestanzt

Kontrollen nach jedem Montageschritt

Einfacher Formatwechsel, gute Zuganglichkeit




Montageablauf

Federgehause zuftihren, einsetzen und kontrollieren
Einspritzen von mehreren Fettpunkten mit
Fettdosiergerat in zwei Schritten

Federband von Rolle abhaspeln, stanzen und in
Federgehause einschieben mit anschlieléender
Kontrolle (an 3 Stationen)

Die 3 Federbander auf richtige Tiefe einschieben
Kontrolle

|O-Teile als Schittgut ausgeben

NIO-Teile in Behalter ausgeben

Leerkontrolle der Aufnahme
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www.las-automation.de

lhr Ansprechpartner

Roman Boos

LAS Lean Assembly Systems GmbH
TalstralRe 13

73547 Lorch-Weitmars
Deutschland

T +49(0)7172/18917-520
M +49 (0) 171 305 27 92
r.boos@las-automation.de


https://vimeo.com/824981668

